
無人測定に
挑戦しましょう　

加工工程に測定機を設置することで
生産サイクルタイムが向上！

生産性向上
加工現場の環境下でも安定した
測定が可能!

品質安定化

R450 ソリューションR471

裏面もご覧ください

ローラーコンベアやガントリーローダ等の
自動搬送装置と三次元測定機の組み合わせで、
ノンストップ生産・全数測定が可能になります。

その
お悩み

解決
します!
インライン測定で
品質管理に貢献!

三次元測定のFAソリューション
自動搬送装置編

こんなお悩み
ございませんか?

加工後のワークを加工後のワークを
測定室に毎回運んでいる…測定室に毎回運んでいる…

ゲージで測定しているが
数値が安定しない…

まずはミツトヨへご相談ください!

自動搬送装置
【コンベア】



SMS
（Smart Measuring System）

測定機の稼働状況と
機体の状態をオンライ
ンで監視できるシステ
ムです。製造工程中の
測定機の稼働状況に
より、プロセスの流れ
の状態を把握できます。

各種測定機

Data 精度・品質の
向上

稼働率の向上測定機の稼動状況

リアルタイムでの
測定データ
収集・分析

MeasurLink

Status Monitor

保守管理の向上測定機の状態把握

Condition Monitor

Condition
Monitor

データの見える化

上位システム
（お客様がお持ちの

システム）

三次元測定機 ライトカーテンガントリーローダコンベア

シグナルタワーAGV・AMR

通信ソフト＋IOなど 搬送装置・自動搬送等 保安機器等

イメージ動作フロー

作業者がワークを
投入口にセット

測定機の固定治具へ
ワークをセット

ワーク固定解除し
コンベアで搬送

コンベアでワークを
測定機へ搬送

ワーク位置決め
完了・測定開始

次の工程へ…

PLC 操作盤制御盤

※お客様の導入環境に合わせて、システム構成、リスクアセスメント等の検討をしていただく必要があります。
※詳しくはミツトヨへお問い合わせください。

弊社商品は外国為替及び外国貿易法に基づ
き、日本政府の輸出許可の取得を必要とする
場合があります。製品の輸出や技術情報を非
居住者に提供する場合は最寄りの営業所へ
ご相談ください。
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自動搬送装置と組み合わせたシステム構築例

測定データの活用
測定機から収集したデータをモニターで“見える化”。
さらに一元管理によって、効率的に製造工程のクオリティー向上を図ることができます。


